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烏克蘭科學院材料科學所

氣熱鍍層噴塗用之集聚粉末
集聚（conglomeration）是製作氣熱噴塗用的複合粉末的方法。此方法現在在粉末冶金已獲致廣泛的應用。

製作集聚體（conglomerate）的程序為︰在攪拌器中攪拌粉末與黏結劑的混合物，同時把它們烘乾。混合物中含有初始的粉末，它的比例跟指定的組成相符合。而黏結劑的功能在於從最初的粉末混合物中，形成一定大小的集聚體。

我們可以使用有機或無機材料作為黏結劑︰酚醛清漆、矽酸鈉、硝化纖維漆等等。

製作摻有黏結劑的複合粉末的方法，其特別之處在於使用各種不同晶粒度、不同粒子形狀的初始粉末，最後得到特定結構的集聚粒子，而每個粒子內的組成為均勻分布。

烏克蘭科學院材料科學所與白俄羅斯農業機械科學研究院、烏克蘭科學院電銲研究所共同研發出機械製粒機、製造複合集聚粉末的技術，以及其他不同組成的粉末，這些粉末是用在氣熱噴塗技術上，在汽車、飛機、能源設備的機件表面噴鍍耐熱、耐磨等不同特性的覆層。

在氣熱噴塗使用本技術來取得新的複合粉末，可以使用幾乎任何粒度組成的原始材料。

在機械製粒機我們可以製造下列集聚種類的複合粉末︰

ＮｉＣｒ－Ａｌ，ＮｉＣｒ－Ａｌ合金、ＮｉＣｒ－Ｍｏ、Ａｌ２Ｏ３－ＮｉＣｒ、Ａｌ２Ｏ３－ＮｉＡｌ、Ｃｒ３Ｃ２－ＮｉＣｒ、ＮｉＣｒＢ Ｓｉ－Ａｌ合金、ＮｉＣｒＢＳｉ－Ｍｏ、2 OBK  Ｎｉ－Ｃｕ－ＢＮ－Ｃ）及其他。

機械製粒機的技術特性︰

混合室的容積
── 7000 cm3
生產率


── 15公斤（每次換班期間內）

加熱工作區

── 80 ~ 300 (C 

設備尺寸

── 2200 ( 970 ( 1600 mm
複合集聚粉末鍍層的結構與物理機械特性具有一連串的優點，特別是它的高強度、高密度與高均質性。因此即使在高溫、腐蝕介質作用、交變負載、高磨損等環境下，鍍層的特性依舊能達到機件工作的條件。
