資料Ｂ  數字編號 ０１
烏克蘭科學院材料科學所

複合鍍層之電鍍設備ＫＥＰ-４／ＯＰ
烏克蘭科學院材料科學研究所研發出複合鍍層之電鍍設備ＫＥＰ－４／ＯＰ，其用途為耐磨、耐腐蝕複合電鍍塗層（ＫＥＰ）之試驗生產或少量生產，以及機件的表面、通孔的保護層的噴塗。

此設備可以將ＫＥＰ覆層噴塗在鐵基、鎳基、銅基或其他可以電化學沈積的基體上。基體金屬包含粉末填充劑粒子和不溶解的物質；粉末添加劑的含量可以調整︰體積百分比從０到６０％，不溶解物質的粒度從１－３μｍ到１－２ｍｍ。電解液－懸浮液除了持續不斷的循環流動外，我們並施以斷續的攪拌；透過這些攪動我們能夠調節電解液之中填充劑的懸浮粒子的運動速度、以及它們在金屬上的附著的情形，如此便可以精確地控制ＫＥＰ的成分。除此之外，我們不但可以在過程中更動電解液－懸浮液的組成，也可以藉由過濾電解槽來更改電解液的成分組成。

ＫＥＰ－４／ＯＰ設備由下列各部份所構成；電解裝置－備有氣動水壓攪拌系統、電解槽－具有可更換式濾器、隔膜泵，壓縮空氣輸送管及電磁閥、電解液脈衝攪拌及恆溫調節控制、ＴＥ型整流機組。

技術特性

	電解裝置容積，l

	280

	電解槽尺寸，mm︰


直徑


高度
	700

500

	電解液預備槽的容積，l
	300

	電解液攪拌控制︰


脈衝，sec


循環，l / min
	自1 至600

自1 至15

	系統工作壓力︰


攪拌，M Pa


    電解液輸送， M Pa
	自0.1 至0.3

自0.02 至0.06

	電解質溫度範圍，(C
	自25 至60

	輸電電壓，Ｖ
	380 / 220

	直流電壓，Ｖ
	自2 至12

	陰極電流密度最大值，ｋＡ／ｍ３
	自0.5 至2

	電解液內填充劑粉末之最大數量，

ｋｇ／ｍ３
	自2 至200

	生產率，平方公尺／每日
	自0.06 至2


	尺寸︰（長－寬－高），公釐
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	重量，公斤︰

      電解設備

      控制箱

      整流機組
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（1） 直流電源ＴＥ１－４００／１２Ｔ

ＥＩ－Ａ︰ 安培計－電解液電流控制

ＥＩ－Ｖ︰ 伏特計－電解液電壓控制

ＫＳ︰脈衝繼電器－發泡程式

ＨＳ︰加熱器啟動開關

ＴＥ︰電接觸溫度－水與電解液溫度控制

ＥＫ︰水加熱器

ＴＩＣ︰溫度調整、測量儀器

原圖︰[image: image2.jpg]Cuenan, Azpeeam BrmoseH "

e 3

Qucmonuuo- {gnefSSE | myen
HAbIT .

¢

E855 [~ Cman ) Mecm-
E2 [Comon} iy

&

Bodoyx

EI-A -AmnegpMemp-KoHmpoNs MoKA 3MEKMPONUIL

FI-V- Bo1sMMEMp-KOHMPO/Ib HONPAXEHUS SNEKMPOAUST

Ks-pene umnynbcob-npoepamma dapéamupoBanua

Hg—gg:wmwb, Brnroyaroulud Haepegamenu

TE-Tepmamemp 3neKmpokaHamHbIU-KOHMPOAs MeMNepa-
BT B AERb, & £

b 5 LKL
imepeBamesb 600bI
pudop uIMeperUn u peeynupaBarua memnepamyps





