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烏克蘭科學院材料科學所

耐磨電火花鍍層
強化機械零件表面的其中一個方法是將金屬表面電火花合金化（electro- discharge alloy），它的基本原理是在放電過程將陽極材料轉移到陰極。這種方法可以得到耐磨的鍍層。

電火花合金可以在下列設備上進行：ＥＦＩ－１０、ＥＦＩ－４５、ＥＦＩ－４６、ＥＦＩ－７８、ＥＦＩ－８０、Ｅｌｉｔｒｏｎ－１０、Ｅｌｉｔｒｏｎ－２０等，這些是摩達維亞科學院應用物理所試驗工廠的產品，也可以用外國生產的設備，如Ｅｌｆａ（保加利亞）、Ｋａｒｂｉｄｏｒ及Ｔｕｋａｄｕｒ（瑞士）。

電極的材料通常使用硬質合金、高熔點合金或是它們的化合物。此鍍層的優點有：它與基體材料的結合非常地堅固、基體材料僅受到輕微的加熱、可以鍍上任何電極材料、設備與製作程序非常簡單。

烏克蘭科學院材料科學所研發出新的電火花合金強化技術，以及新的電極材料，這種材料的成分是過渡金屬的碳化物。

電火花合金技術可以廣泛地應用在許多機件的強化，如模鍛跟切削工具、壓鑄模等其他裝備，特別是切邊模（blanking die）。經過強化的工具，工作壽命可以增加２～５倍。

另一項應用是修復滾動軸承的銜接底座（如果磨耗程度在一定範圍之內）。這種情況適合採用ＥＦＩ－６６Ｍ、ＥＦＩ－６８等機械化設備，電極材料可用ｓｔｅｌｌｉｔｅ（鈷基）合金、ｃｏｒｍｉｔｅ（鉻鎳矽鎂鋼）合金或其他相似的材料。此外，在氣熱噴鍍時，若是噴鍍材料的熱膨脹係數跟基體材料的熱膨脹係數相差太大，這時候就可以先用電火花合金技術進行預備處理。此時一般使用鎳鉻齊Ｎｉｃｈｒｏｍｅ。
