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烏克蘭科學院材料科學所

定向孔道機件
烏克蘭科學院材料科學所研發了軸桿狀、管狀、或不同橫切面的機件。這些機件含有許多孔道（canal），孔道沿著軸貫穿整個機件。其材料為──鋁、銅、鋼及其他金屬，或者是聚合材料。此技術可以製作長度數毫米到１－２公尺、直徑僅零點幾毫米到數十毫米的機件。這些孔道的方向沿著軸貫穿機件，它們的直徑範圍在幾十個微米到幾十個毫米之間。根據訂購者的要求，孔道的數量可以是一個，或者數千個。機件的總孔隙度可以做成數個百分比，最多可以到７０～８０％。

製作的方法很容易、易於施行，而且很經濟。用一般塑性加工（壓機、拉絲機、滾軋機）的標準設備就可以做到。對於目前使用壓制（壓擠）、軋製、拉絲、鍛造等方法製作芯、管或複雜剖面製品的工業技術，可以輕易地加以修改，便能夠進行這種孔道機件的製作。

用這種技術所做成的材料，可以用來製作不同種類的熱交換器、熱管、燈芯、以及分離液流或氣流的裝置，對於某些結構單元，可以用這種技術達到減輕其重量的效果。

跟一般用粉末所做成的多孔材料比較起來，使用本方法所製作的材料，具有許多的優點：孔道的結構具有一定的方向、這些孔道的尺寸是固定的、可以做到「長度－直徑比」非常大的製品，此比例可以達到１０００或者更高、可以根據要求的程度沿著剖面來分布孔道；傳統的粉末冶金方法對於某些材料而言（例如鋁、鎂等）很難做到高孔隙度的機件，用我們研發的這個技術則容易得許多。
