資料Ａ  數字編號 18

烏克蘭科學院材料科學所

複合材料MBKh-3*
烏克蘭科學院材料科學所與實驗機床科學研究所（ENIIMS）研發出新的複合材料MBKh-3，其主要成分為銅（基材）、氧化鉻和硼。這種材料的用途是在粉末冶金法中，用來製造放電仿形-穿孔機床（spark-erosion profiling-drilling machine）的工具電極（tool-electrode）。此材料所製成的工具電極不易磨損，而且能提供更高的效率。一些工具電極的對比試驗結果列於下表。這些數據是經由相同的放電試驗技術所取得的：在備有寬頻脈波產生器（ShGI40-440）的4G721型機床上進行測試。其工作液體（working liquid）為碳氫原料（TU 38.101.845—80**）。

	工具電極材料
	被加工表面
	工作參數
	相對磨耗, %
	材料之單位剝落速率, mm3/(min．A)
	粗糙度, Ra, (m

	
	
	脈衝頻率, kHz
	工作電流, A
	工作電壓, V
	
	
	

	銅 MBKh-3
	VK-20***
	22
	35
	20
	120

45

100
	1.4

2.5

1.0
	4.5

4.7

2.4

	銅 MBKh-3
	VK-20
	88
	20
	20
	43

39
	2.2

6.7
	2.5

15 

	銅 MBKh-3
	鋼-45
	8
	38
	28
	4

70
	11.0

3.9
	15.5

4.5

	銅 MBKh-3
	鋼-45
	88
	16
	25
	18

8
	8.3

9.5
	4.7

16

	銅 MBKh-3
	耐熱合金
	8
	14
	28
	2
	15.0
	18


採用複合材料MBKh-3，及 以粉末冶金法製造工具電極 能夠提高放電加工的經濟效率，因為不僅加工處理的技術特性得到改善，同時製造工具電極的成本也比較低。

複合材料MBKh-3可以用來放電加工下列物件：硬質合金裝備、具複雜外型之製品（如模具、壓模等等）、耐熱鈦合金製品、硬化工具鋼（hardened tool steel）製品。

* [譯註]這些縮寫俄語字母所代表的意思； M—銅，B—硼，Kh—鉻。


** [譯註]蘇聯時期之技術條件（technical specifications）


*** [譯註]縮寫字母代表的意思；V—鎢，K—銅。





