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新的導電銲嘴耐磨材料
新的複合材料（假合金）的基材是鎢-銅及鉬-銅，其中含有耐電弧、耐磨的添加劑，它可以運用在焊接設備的焊嘴的可更換式導電端頭，或者運用在使用消耗性電極的焊接裝置之中。

假合金的性質列於下表：

	材料
	密度, 1000 kg/m3
	硬度, 布雷尼爾數
	電阻率, 10-8(．m

	鉬-銅 
	8.7—9.9
	130—190
	4.5—5.0

	鎢-銅
	11.9—12.5
	200—220
	5.0—6.0


我們對本材料所製成的導線在焊接設備上進行測試，介質為二氧化碳氣體及二氧化碳與氧（體積分率不超過20％）的混合，電流300安培，開路電壓35伏特，焊絲供給速度600公尺／小時。

比起目前所用的銅、青銅、黃銅焊嘴，使用本材料所製成的導電焊嘴可以延長工作壽命達5～10倍。工作壽命的延長可以節省有色金屬的消耗，而更換焊嘴的次數減少，則使得工作效率得以提升。

減少導電焊嘴的磨耗，可以增加電弧的穩定性，並減少電極導線的晃動，這使得焊接的品質變得較佳。除此之外，使用鎢基及鉬基假合金所作成的導電焊嘴端頭不會讓電極導線熔結在端頭上，這不但提高焊接品質，也減少電極導線的消耗量。

本材料所作成的導電焊嘴可以和不同直徑的焊絲一起使用。材料科學所已經研發出簡單又價廉的方法以假合金來製作各種不同長度、孔徑（0.3公釐或更大）的導電焊嘴，其中包含摻雜添加劑之鉬粉與鎢粉半製品的製作，接著使用銅浸透，同時焊嘴開口不會被銅所填滿。

