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烏克蘭科學院材料科學所

耐磨鍍層之噴鍍粉末—POLYMAM, CARAMAM
噴鍍用之金屬合金—POLYMAM及CARAMAM具有共晶結構，其主要組成為含有各種細微固體夾雜物的鐵。

POLYMAM及CARAMAM粉末可以用各種氣熱（gas-thermal）法噴鍍在加工表面上，也可以用在堆焊及焊接上。目前有生產各種不同粒度組成（granulometric composition）的粉末。

這些粉末的製造方式是最普遍的粉末冶金製法——熔融分散（dispersion of melts）法。使用便宜且供應充足的爐料，而高性能的技術使用的是一般的冶煉爐，故可維持產品成本的低廉。同時，這些粉末的工作特性比起鎳基鍍層一點也不遜色，在某些情況之下甚至更好。POLYMAM及CARAMAM鍍層的耐磨性比碳化鋼-45超出甚多倍，與硬質合金鍍層的耐磨性有相同的等級。

這些粉末在實際生產工作上相當好用，有各種不同組成、結構、用途的編號。

POLYMAM及CARAMAM鍍層的布雷尼爾硬度為280～300。POLYMAM的固體夾雜物的微硬度是30～35G Pa，而基體的微硬度是6 G Pa。

因為POLYMAM及CARAMAM鍍層的基體相對上很軟，因此非常容易加工處理。

	編號
	組成
	應用

	POLYMAM-M
	Fe-C-Si
	與青銅一起使用的減磨（耐磨）組件

	CARAMAM-A
	Fe-C-Si-Al
	與鋁合金一起使用的減磨組件

	POLYMAM-T
	Fe-C-Si-Ti
	一般組件的鍍層，用於大負載、高速度的條件下


設計人員—烏克蘭科學院材料科學所 與 基輔綜合科技學院

製造場——烏克蘭科學院材料科學所OKTB（獨立設計局）

