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使用氣熱塗層噴鍍強化與修復機械零件
欲延長機器的工作壽命、降低金屬消耗，減少備用零件與昂貴的高合金鋼的使用，使用強化氣熱塗層（gas-thermal coating）是最有效的方法之一。

烏克蘭科學院材料科學所籌設了氣熱塗層綜合噴鍍區，包含有︰

──電漿噴鍍（氬＋氫 和 空氣＋丙烷－丁烷）；

──電弧噴鍍；

──爆震噴鍍；

──火焰噴塗；

──熱氣粉末堆焊（gas powder built-up welding）；

使用系統的方法來解決機件強化及修復的問題，可以運用的範圍非常廣（從農業到航太），噴塗各式各樣的材料︰陶瓷材料（氧化物、碳化物、氮化物）、金屬（鎳、鉻、鋁、鎢及其他）、合金（ＮｉＡｉ、ＮｉＴｉ、ＮｉＣｒ、ＮｉＣｒＢＳｉＣ、青銅及其他）與複合材料（金屬－陶瓷、鎳－石墨、鉻－石墨、鎳－銅－石墨、Ｔｉ．Ｃｒ３Ｃ２－Ｎｉ、ＷＣ－Ｃｏ、ＷＣ－Ｎｉ、Ｃｒ３Ｃ２－Ｎｉ）、金屬絲－鋁、鋯、鋼Kh18N10T、St65G、Kh20N80等等。

我們研發了一系列修復、強化技術，可以適用於汽車及農業機械的機件（曲軸、ＫＰＰ零件、搖桿、頂桿、球面支承、十字接頭等等）、採礦設備（泵保護套管、輸送設備的圓軸、承軸的接合處等等）、紡織工業（紗管、導紗器、梳、滑輪等）。

目前我們正在製作特殊用途的隔熱、耐熱塗層。

氣熱技術的推廣工作有兩個方向︰

──替用戶設立綜合或專用的氣熱塗層加工區；

──在本所進行小量的機件強化與修復。

在第一種情況，施工者負責執行下列工作︰

​──分析那些機件屬於快速磨損零件；

​​──選擇最有效率的材料與方法；

──建議材料與設備的取得方式；

──制定加工區的規格說明；

──協助設備的使用與調整；

──培訓使用人員；

──轉移特定機件的強化修復技術文件（流程圖形式），一般程序的技術說明等等。

此外我們也接受氣熱塗層領域的研究任務指派。本所可以將電弧噴鍍、火焰噴鍍、電漿噴鍍與爆震噴鍍程序的技術說明轉移給有興趣的廠商。

使用氣熱塗層可以讓快速耗損的機件的工作壽命延長１.５～６倍。在一些情況之下，建造噴塗加工區可以達到每年十萬至二十萬盧布的經濟效益。

