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使用抗鏽焊絲的電弧噴鍍來強化發動機汽缸套
為了提高柴油機的工作壽命，烏克蘭科學院材料科學所與聯合製造廠“Kievtraktorodetal’”合作研發了強化發動機汽缸套的技術，使用電弧噴鍍的方法在筒壁上鍍上防止空穴形成的覆層。在量產新的汽缸套時可以運用這個強化技術，在它們的表面上預先形成抗鏽焊絲的覆層。

噴鍍焊絲所使用的設備是本所所設計的固定式金屬熔噴槍EM-12M與聯合製造廠“Kievtraktorodetal’”所製造的半自動生產線。

厚度0.3公釐的強化層只需一次的噴鍍即可完成，噴覆一個汽缸套的時間是30～32秒。此強化層不需要再經過機械加工。採用此發動機汽缸套強化技術可以在一個生產區達到每年20～30萬盧布的經濟效率。
