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烏克蘭科學院材料科學所

FERABRAZ磁性研磨材料

烏克蘭科學院材料科學所 研發出一系列FERABRAZ複合材料，可用於各種材料之磁性研磨、拋光。

FERABRAZ-1： 利用高產量的軋製法，使用鐵粉與研磨物質之機械混合物 研製而成。這裡的研磨物質可以使用傳統的研磨材料：碳化矽、電熔剛玉及高熔點化合物粉末。在使用下列研磨成份的情況下，FERABRAZ-1具有相當高的磨光能力：



磨光硬化（淬火）鋼  —— TiC, SiC, 電熔鋼玉；


    原鋼            —— Cr3C2, TiC, WC, CrB2；



    有色金屬        —— TiC, Cr3C2, WC。

在磨光硬化鋼製品時，使用FERABRAZ可以在機器時間30-60秒之內將粗糙度的等級從7～8提高到11～12*。
由於FERABRAZ-1具有高耐久性，我們建議使用它來磨光長形旋轉體、大型平面，或是旋轉式磁性研磨機床上。

FERABRAZ-2：將鐵及氮化物之合金粉末使用內部氮化法研製而成。因為研磨夾雜物（鋁、矽氮化物）非常精細（低於1～2(m），使得在磨光硬化鋼製品時，可以達到第13等級的粗糙度。此外，FERABRAZ-2具有很低的切削力，及很高的磨光特性，故可以應用於珠寶工業，用來拋光貴重金屬製品。而在鑄造珠寶或沖壓珠寶製品的加工過程中，與手工磨光比較起來，FERABRAZ-2可以減少貴重金屬的剝落達5～6倍，同時拋光表面的粗糙度可以提高2～3個等級。

游離碳會沾汙被拋光的表面，但是FERABRAZ-2含有非常低的游離碳（不超過0.03％），所以使用FERABRAZ-2材料來加工珠寶製品，可以得到跟用傳統磨光方法一樣的光澤。

FERABRAZ-3： 使用自擴散高溫合成方法製成，可採用便宜的原料，而大幅降低最終產品的成本。FERABRAZ-3包含兩種研磨成份：鋼玉石及碳化鈦。這些研磨成份的最佳粒度組成（granulometric composition）與高研磨、高磨光能力，能大幅提升加工表面的粗糙度等級，並使FERABRAZ-3擁有很高的切削能力。在磨光硬化鋼製品時使用FERABRAZ-3可以在機器時間15～45秒內將粗糙度等級自6～7提高到11～12。

FERABRAZ材料之操作特性比較值如下表所示。此數值的取得條件是 在磁性研磨機床EU-1上磨光硬化套筒，材料為45-鋼（硬度HRC 50）。

技術特性

工作間隙值（mm）.............................................................................
0.7
切削速度（m/s）........................ ........................ ........................ ......
1.1
振動頻率（Hz）........................ ........................ ........................ .......
7.5
振幅（mm）........................ ........................ ........................ ..............
1.5
磁通量密度（tesla）........................ ........................ ..........................
1
冷卻潤滑油........................ ........................ ........................ ................
5% 之32-乳化液溶液

	材料編號
	切削能力（g/m2．s）
	全研磨能力（g/m2）
	耐久性（秒）
	粗糙度等級
	粗糙表面深度之算術平均偏差(m

	FERABRAZ-1
	1.1-1.6
	250-400
	600-660
	9-12
	0.20-0.038

	FERABRAZ-2
	0.04-0.06
	19-30
	660-900
	12-13
	0.055-0.01

	FERABRAZ-3
	1.2-2.0
	180-200
	200-300
	11-12
	0.054-0.028


* (譯註) 全蘇國家標準 GOST





